Rafinované FeSeni pro vasi koupelnu

Jednim z nejlepsich lékii na kaZdodenni stres miZe byt uvolriujici vecerni koupel KaZdy
relaxacni Ucinek vsak zavisi na prostiedi, ve kterém odpocivate. Jen téZko se uvolnite

v prostfedi, které plsobi jako nedtulna pradelna nebo odkladisté pro kosmetiku.,

Koupelna byva velmi €asto tézkym ,ofiSkem*”
pro kaZzdého designéra. Na relativné malém pro-
storu je tfeba soustfedit velké mnoZstvi kompo-
nentl - sanitarni keramikou pocinaje, koupel-
novym ndbytkem nebo elektrospotiebi¢i konce.
Logicky se proto zacalo pro funkéni ¢lenéni pro-
storu uZivat pricek. V pfipadé nedostatku prosto-
ru v byté neni nutné za kaZdou cenu predélovat
koupelnu a WC na dvé samostatné mistnosti.
Castetnou zasténou pritom oddélite WC od hlavni
koupelny s vanou a sprchovym koutem a zacho-
vate dvé privatni zény. Stihlou zdénou p¥ickou
muZete v koupelné ziskat malou pradelnuy, v niz
schovate pracku a suSicku nebo maly susdk na
pradlo. Rafinované svétlo a barevné odliSeni stén
udéla své. Sebemensi koupelna pak bude vypadat
jako z médniho ¢asopisu.

S Ytongem miiZete ve své koupelné
vytvorit netradicni tiloZny prostor.

Volba materidlu:
stavebnice Ytong
Volba materidlu je jednoduchd.
Vzhledem k jednoduchosti a rychlosti
realizace i vyslednym vlastnostem stén
jsou prakticky jedinym pouZivanym
materidlem pro podobné konstrukce
presné prickovky z pdrobetonu Ytong.
Stihlé stény zaberou minimum cenné
bytové plochy a jejich mald hmotnost
umozni prakticky libovolné umistént.
I 'naprosty laik zvlddne vyzdeni podobné
pricky svépomoct a za provozu. Divody?
Presné a velké formdty, snadné fezdnt,
nizkd spotteba malty a minimdini odpad.



Alfa a omega: pFesné
zaloZeni prvni Fady

Po urceni polohy si pfipravime zaklad: nejprve
je nutné dostat se aZ na pevny unosny podklad
a poté budouci misto zdéni podloZit Zivicnou izo-
laci. Pak uz muZete zacit s pfipravou maltového
loze. Prvni tvarnici miZete zaloZit rovnou na
Zivicném pasu. LoZe pro pficku pfipravte z vape-
nocementové malty. Dbejte pfedeviim na vodo-
rovnost i svislost kazdé tvdrnice a presné napo-
jeni prvki s minimdlni sparou. Tu vypliite vzdy
predepsanou zdic{ maltou Ytong. Bud'te skutecné
peclivi. Hodinka ¢asu navic strdvena pfesnym za-
loZenim se vam vréti nékolikahodinovou tsporou
pri dalsim zdéni pricky. Po zaloZeni nechte prvni
fadu vyzrat do dalstho dne.

Zdéni pFicky
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Polohu budouci pfi¢ky si vyznacte na nosné
sténé a dbejte na svislost. Bo¢ni nosnou sténu
je vhodné odizolovat prouzkem minerdlni viny,
nebo sparu po vyzdéni vyplnit nizkoexpanzni
montaZni pénou. Proti pohybu a odtrZeni je tfe-
ba pficku k boéni nosné sténé zajistit. Kotveni
provedete zhruba v kazdé druhé fadé tvarnic ne-
rezovou spojkou zdiva, kterou v pfickové tvarnici
a v nosné sténé zafixujete hiebikem s protiko-
rozn{ dpravou nebo vrutem a hmozdinkou. Spoj-
ku peclivé prekryjte dalsi vrstvou malty. Kazdou
dalsi fadu tvarnic lepte na minimdlni tloustku
maltové spary (1-3 mm). Dbejte na naneseni
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malty po celé Sifce zdiva zubatou lZici odpovida-

jict sitky. PFickové tvarnice nemaji pero a drazku,
proto je nutné lepit i svislé spary. Kvili lep§imu
usazeni tvarnic méjte po ruce gumové kladivko.

o~

Priibézné kontrolujte svislost pricky.

Atypické formaty si
jednoduse pFiFiznéte

Snadné fezdni a opracovatelnost pdrobetonu
umoziuje dokonalé vyzdéni ve stisnénych pro-
storech kolem vany a neni tak potieba objedndvat
ruzné specialni tvarovky a rozmérové varianty. Na
fezdni tvarnic je vhodna ruéni pila na pdrobeton
nebo staci obycejnd pilka na dfevo. Dochazi tak
k minimdlnimu odpadu materidlu na stavbé, coz
predstavuje dalsi €asové i finanéni dspory.

Lehce a bezchybné
aZ ke stropu!

V kladenti vrstev tvarnic muZete pokraCovat dal
az do stropu nebo planované vysky. PFicku nemusi-
te ke stropu klinovat, staci pouZit spojku zdiva nebo
montdzni pénu. Diky své Stihlosti zaberou pficky
jen minimum cenné bytové plochy (k dispozici jsou
tvarnice pro obezdivky tloustky 50 a 75mm nebo
pFickovky tloustky 100, 125 a 150 mm). Dtsledné
oddilatovéani pficky od stropu a nosnych stén vds
uchrani od budouctho praskani pticky, zptsobené-
ho statickym namdhdnim stavby.

Snadné rozvody
instalaci

Snadnd opracovatelnost materidlu umoziuje
¢asové nendroc¢né draZzkovani. Pomoci jednodu-
chého ndfadi vytvofite ve sténé pfesné drazky
pro rozvody elektro, pro vodovod i kanalizaci.
U Ytongu nedochdzi k odlamovani ¢asti tvarnic,
proto pii draZkovani neoslabujete sténu tolik
jako u jinych materidl. PFicky tedy mohou byt
tenéi neZ u jiného zdiva. Kdykoliv v budoucnu lze
také pomérné jednoduse dodate¢né zmeénit trasy
rozvodu v pfipadé uprav. To plati i pro instalaci
dalsich prvkd, jako jsou podomitkové a st&nové
baterie nebo otopna télesa a vésdky na pradlo
nebo na rucniky.

Finalni uprava

Diky presnému zdéni se nemusite bat ani omi-
tani nebo lepeni obkladl. Staé{ nanést pétimili-
metrovou sadrovou nebo vdpenosadrovou omitku
a sténu vymalovat. Vysoka pfesnost a rovinnost
pérobetonovych stén vam pfi omitani i obkladani
uSet{ spoustu prace a materidlu. Doporucujeme
zes{leni namdhanych ¢asti pricky (rohy dvefi
a prostupt nebo zatiZené prvky) vyztuZnou per-
linkou. V plosSe pricky ale armovaci sitka neni
nutnd. Pokud chcete, aby pfFicka zYtongu pFiznivé
ovlivitovala vnitini klima vaSeho bytu, pouZijte
difusné oteviené povrchové tupravy, jako jsou
sadrové omitky. Vyvarujte se naopak pfetaZeni
pricky lepidlem s vyztuZnou sitkou, které sténu
zbyteéné uzavie a neumozni, aby zdivo dychalo.
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